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OGE NO. PARCA NUMARASI MIKT.
1 65-CEK VALF GOVDE 1
2 65-CEK VALF PISTON (2) 1
C
3 65-CEK VALF PISTON YATAGI 1
4 65-CEK VALF PISTON YATAGI CONTA 1
5 65-CEK VALF YAY 1
6 65-CEK VALF KLINGIRIK CONTA 2
7 65-CEK VALF KAPLIN FLANSI 2
D
8 M12X140 CEK VALF VIDA 4
9 M-12-CEK VALF SOMUN-6 KOSE 4
isiM IMZA TARIH ‘-’\"X' \.} - N BASLIK:
CIZEN |ERDAL GUMUS 12/10/2012 %!ﬁdﬂm m&ﬂﬁ CMS-65-GT-2/1"-CEK VALF
DENET. AL RIZA BILGIN v ALZ-EM-E: RESIMNG
ONAY. ZEKi CELIK - CMS-65-GT-2/1" A4

AGRLK: Kg OLCEK: 1/3 ADET: 1



g Esengehir Kiirkgiiler Cad. Gelik Sok. No:4

S S ¢ ¢ YUKARI DUDULLU/UMRANIYE-iST
'L‘(}‘-EUK MAKINA ’

L, K.Allp CNC PLASTIK IMALAT SAN. Tel: (216) 4205412 / Fax: (216) 3132129
A E-mail: info@celik-makina.com
CELIK MAKINA CMS VANA SANAYi Web: www.celik-makina.com

CMS VALFLERIN MONTAJ VE BAKIM KILAVUZU
A-VALF MONTAJ PROSEDURU
A-1 KULLANIM ALANI

Yanici olmayan tim sogutucularda R717, H2S ve korozif olmayan gazlar/likitler dahil sizdirmazlik
malzemeleri ile uyumlu olarak kullanilabilir.

Yanici hidrokarbonlar ile kullanilmasi 6nerilmez.Valfin sadece kapali devrelerde kullanilmasi dnerilir.
Daha fazla bilgi icin CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi ile irtibata geginiz.

A-2 CALISMA SICAKLIGI ARALIGI

-50 / +140° C ( -58 / + 258°F) arasinda ¢alisabilmektedir.

A-3 BASINC ARALIGI

Valfler en fazla 40 Bar’da (580 psi) calisacak sekilde dizayn edilmistir.

A-4 MONTAJ

Valf govde Ustlinde OK yonii ile gosterilen akis yoniine gére monte edilmelidir.Valfler ylksek ic
basinca dayanacak sekilde imal edilmistir fakat boru sistemleri termal genlesme sebebiyle olusan sivi
stkismasi ve hidrolik basing riskini azaltmayi 6nleyecek sekilde dizayn edilmelidir.Valf sistemdeki
gegcici basinca (sivi durdurucu) karsi korunmasi saglanmis olmalidir.

A-5 VALFIN KAYNATILMASI

Valfin parcalarinin zarar gérmemesi icin kaynak yapilmadan dnce valfin i¢ pargalarinin sékiilmesi
gerekmektedir.Valflerin sadece flansleri kaynak igin uygundur ve kaynak flansa yapiimalidir.
Kaynak islemi bittikten sonra kaynak pislikleri ve boru tizerinde kirler var ise valfin tekrar
toplanmasindan 6nce temizlenmesi gerekmektedir.

A-6 VALFIN KURULUMU

Valfin kaynak islemi bittikten sonra kurulumunda kaynak artigi kalmadigindan emin olduktan sonra
tork anahtari ile somun ve civatlari sikiniz.

A-7 DIKKAT EDILMESI GEREKEN HUSUSLAR
-Valfin takilmasi esnasinda lstiinde bulunan ok yoni isaretine uygun olduguna dikkat ediniz.

-Koni lizerindeki teflona zarar vermemek igin dikkat ediniz.
-Somun ve vidalarin siki bir sekilde sikildigindan emin olunuz.
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B- VALFIN BAKIMI
B-1 VALFIN SOKUMU VE KONTROL EDILMESI GEREKEN PARGALAR

Valf basing altindayken sokiim islemi yapmayiniz ve sékiimden 6nce herhangi bir basing
olmadiginindan emin olunuz.

Valfi somun ve vidalarindan sékiiniz.

Valf icindeki conta ve teflonda hasar olup olmadigini kontrol ediniz ve eger hasar var ise degistiriniz.
Eger teflon konide hasar var ise teflon koninin komple degismesi gerekmektedir.

Valfin i¢ mekanizmasini el ile kontrol ederek herhangi bir zorlanma veya sorun var ise degismesi
gerekmektedir.

B-2 VALFIN TEKRAR KURULUMU

Kurulumdan 6nce valfin gévde ve kaynak yerlerinde herhangi bir kir olmadigini kontrol ediniz.
Tork anahtart ile valfin vida ve somunlarini sikarak valfin kurulumunu tamamlayiniz.

B-3 DiKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

-Valfin conta, teflon koni veya herhangi bir parca degisiminde CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi
orijinal parcalarinin kullanilmasi gerekmektedir aksi takdirde valf zarar gorebilir.

-Valf ile iligili herhangi bir siipheli durumda CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi ile hemen irtibata
geginiz.

CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi hatalar ve eksiklikler icin hi¢bir sorumluluk kabul etmez.
CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYIi 6nceden haber vermeksizin iiriinler ve dzellikleri ile ilgili degisiklik
yapma hakkini sakh tutar.
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