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OGE NO. PARCA NUMARASI MIKT.

1 50-GOVDE 1
2 50-UST VANA 1
3 50- MIL PASLANMAZ 1
a 4 50-BASKI KLAPESI GOVDE 1
5 17X3,6 ORING-50 SITEM 1 C
6 50-ORING YATAGI 1
7 12X3-ORING- 50 SISTEM 2
8 50- TEFLON CONTA 1
9 50-TEFLON SIKMA PULU 1
10 M-10X16 HAVSA BASLI 1
@ 11 53X3 ORING -50 1 P
12 M10X30 6 KOSE-50 VANA 4
13 CMS-50- PLS 1
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CMS VANALARIN MONTAJ VE BAKIM KILAVUZU
A-VANA MONTAJ PROSEDURU
A-1 KULLANIM ALANI

Yanici olmayan tiim sogutucularda R717, H2S ve korozif olmayan gazlar/likitler dahil sizdirmazhk
malzemeleri ile uyumlu olarak kullanilabilir.

Yanici hidrokarbonlar ile kullanilmasi 6nerilmez.Vanalarin sadece kapali devrelerde kullaniimasi
Onerilir.

Daha fazla bilgi icin CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi ile irtibata geginiz.

A-2 CALISMA SICAKLIGI ARALIGI

-50 / +140° C ( -58 / + 258°F) arasinda ¢alisabilmektedir.

A-3 BASING ARALIGI

Vanalar en fazla 40 Bar’da (580 psi) ¢alisacak sekilde dizayn edilmistir.
A-4 MONTAJ

Vana govde Ustiinde OK yon ile gosterilen akis yoniine gore monte edilmelidir .

Vana yukari veya veya yatay olacak sekilde monte edilebilir fakat vana dikey asagiya dogru
kullanilmamalidir.Vanalarin agma kapama islemleri herhangi bir alet kullanmadan sadece el ile
yapilmalidir.

Vanalar yiksek i¢ basinca dayanacak sekilde imal edilmistir fakat boru sistemleri termal genlesme
sebebiyle olusan sivi sikismasi ve hidrolik basing riskini azaltmayi 6nleyecek sekilde dizayn
edilmelidir.Valf sistemdeki gegici basinca (sivi durdurucu) karsi korunmasi saglanmis olmalidir.
Vananin kullaniminda tamamen acik veya tamamen kapali durumda olmalidir, yari acik olacak sekilde
kullaniimaz.

A-5 VANANIN KAYNATILMASI

Kaynak esnasinda vananin pargalarinin zarar gérmemesi icin kaynak yapilmadan 6nce vana kafasinda
bulunan vidalar ile vana kafasinin ve i¢ parcalarinin sokiilmesi gerekmektedir.

Vanalarin sadece gévdesi kaynak i¢in uygundur ve kaynak sadece vana govdesine yapiimalidir.
Kaynak islemi bittikten sonra vananin tekrar montaji yapilmadan énce kaynak kalintilarinin ve
kirlerinin temizlenmesi gerekmektedir.

A-6 VANANIN KURULUMU

Valfin kaynak islemi bittikten sonra kurulumunda kaynak artigi ve boruda kir kalmadigindan emin
olduktan sonra tork anahtari ile vana kafasinda bulunan vidalari siki bir sekilde sikiniz.
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A-7 DIKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

-Vananin takilmasi esnasinda Ustlinde bulunan ok yoni isaretine uygun olduguna dikkat ediniz.
-Vana kafasinda bulunan pargalardan oring ve contaya zarar vermemek icin dikkat ediniz.
-Vana kafasinin vidalarinin siki bir sekilde sikildigindan emin olunuz.

-Vanay!i a¢ip kapatma islemi el ile yapiniz.

-Vanay! sadece tam agik veya tam kapali durumda olucak sekilde kullaniniz.

B- VANANIN BAKIMI
B-1 VANANIN SOKUMU VE KONTROL EDiLMESi GEREKEN PARCALAR

Vana basing altindayken ve boru hattinda i¢ basing var iken sé6kiim islemi yapmayiniz ve sékiimden
once herhangi bir basing olmadiginindan emin olunuz.

Vana acik konuma getiriniz ve vana kafasinda bulunan vidalari sokiiniiz.

Vananin kafasinda bulunan conta ve o-ring ‘leri kontrol ediniz ve eger gerekli ise degistiriniz.

Eger teflon konide hasar var ise teflon koninin komple degismesi gerekmektedir.

Vananin ic mekanizmasini el ile kontrol ederek herhangi bir zorlanma veya sorun var ise degismesi
gerekmektedir.

Degisecek pargalar mutlaka orijinal olmalidir bunun haricinde kullanilan pargalar vanaya zarar
verebilir bu sebeple yedek parc¢a temini icin CELIK-MAKINA ile irtibata geginiz.

B-2 VANANIN TEKRAR KURULUMU

Kurulumdan 6nce vananin gévde ve kaynak yerlerinde herhangi bir kir olmadigini kontrol ediniz.
Vananin i¢c mekanizmasinin Ust tarafta olucak sekilde yani vana agik konumda iken, Tork anahtari ile
vananin vidalarini sikarak vananin kurulumunu tamamlayiniz.

B-3 DiKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

-Vananin conta, o-ring veya herhangi bir parca degisiminde CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi orijinal
parcalarinin kullanilmasi gerekmektedir aksi takdirde vana zarar gorebilir.

-Vananin sékiimden 6nce agik konumda olmasina dikkat ediniz.

-Vana sokilmeden 6nce herhangi bir i¢ basing olmadgindan emin olunuz.

-Vana ile iligili herhangi bir siipheli durumda CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYi ile hemen irtibata
geginiz.

CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYI hatalar ve eksiklikler icin hicbir sorumluluk kabul etmez.
CELIK-MAKINA CMS VANA SANAYIi 6nceden haber vermeksizin iiriinler ve dzellikleri ile ilgili degisiklik
yapma hakkini sakl tutar.
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